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LASERFLEX

DO

)4 majhnih in velikih serij
H I T R E J S E Dosegli boste izjemno kvaliteto zvara,
VA RJ E NJ E brez potrebe po naknadni obdelavi.

LASER
NAPREDNA RESITEV

za vas varilni proces Prilagoien za

LASERFLEX
ROBOTSKA LASERSKA
VARILNA CELICA Z ODLICNO
USKLAJENIMI KOMPONENTAMI IN
MOZNOSTJO NADGRADNJE.

Je SISTEMSKA RESITEV, pripravljena

NA KLJUC, z najnaprednej$o tehnologijo
zainovativno in stroskovno ucinkovito
proizvodnjo.

LASERFLE X zagotavlja
KVALITETNE in ESTETSKO DOVRSENE ZVARE
za vaseizdelke, s katerimi boste lahko
konkurirali v svetovnem merilu in povecali

vaso dodano vrednost.

LASERSKATEHNOLOGIJA

Ko kompleksni izzivi postanejo preprosti

LASERSKA

tehnologija

LASERSKA TEHNOLOGIJA OMOGOCA DVA RAZLICNA
REZIMA LASERSKEGA VARJENJA:

PREVODNO GLOBOKO

lasersko varjenje varjenje

Postopek je primeren za obcutljive Laser segreje obdelovanec do

in tanke materiale oziromav temperature, da se material ne le
primeru, ko bi s konvencionalnimi tali, ampak tudi deloma upari.
varilnimi postopki imeli tezave Tvoriti se zacne parnica, ki moc¢no
zaradi toplotnih deformacij. povecla uvar. Laserski zarek zaradi
Pri prevodnem laserskem tega globoko prodre v materialin
varjenju se varjenec tali lokalno. zvari tudi debelejse kose.

Robovi se spojijo v zvar. Tvori se
opti¢no Cist zvar, brez potrebe po
naknadni obdelavi. Varimo lahko z
dodajanjem materiala ali brez njega.




LASERFLEX

KOMPONENTE

ODLIENA UGLASENOST VSEH VGRAJENIH
KOMPONENT ZAGOTAVLJA ENOSTAVNO
PROGRAMIRANJE ROBOTA.

LASERFLEY

1.

=

HITRA DVIZNA VRATA

FLEKSIBILNA
VARILNA CELICA

Omogo¢a izbiro izvedbe, V ¢asu varilnega procesa so zaprta.

ki najbolj ustreza vasim
potrebam

2.
ZASCITNA OPREMA /'
\ Zascita po standardu ISO EN 60825-4.
PRIN(iIP Pasivna zascitna kabina zagotavlja
BREZSTICNEGA

visoko stopnjo varnosti pri delu.
DOVODA ENERGIJE

3. L
ROBOT

Wl

BREZ DIREKTNIH
MEHANSKIH OBREMENITEV
POVRSINE IZDELKA

Vgrajen robot zagotavlja natancen in
ponovljiv varilni proces.

4,

VARILNA GLAVA
REZULTAT JE ZVAR
VRHUNSKE Vgrajene motorizirane le¢e omogocajo

KAKOVOSTI premikanje laserskega Zarka v delovnem
oknu 48 x 48 mm, brez premikanja robota.

Vgrajena imajo varnostne opticne senzorje.

5.
VPENJALNI SISTEM

Z vpenjalnim sistemom se lahko enostavno
vpenjajo varjenci razlicnih velikosti in oblik.
Obstajajo torej razli¢ni oziroma prilagodljivi
vpenjalni sistemi. Vpenjalno orodje je lahko
izdelano tudi po meri.

LASERSKA CELICA

6.
VARILNO MESTO

Pozicioner postavlja varjenec v optimalni
polozaj. Varilno mesto in pozicioniranje sta
prilagojena obliki in velikosti varjencev.

7.
UPRAVLJALNI

.\ PANEL

8.
PRIKAZOVALNI
ZASLON

V notranjosti celice so
namescene kamere, Ki

preko WiFi-ja omogocajo
vizualizacijo varilnega
procesa na zaslonu.

9.
VARILNI IZVOR

Izvor zarka je opremljen s funkcijo Power
Control, ki sorazmerno prilagodi izhodno
moc in zagotovi enakomeren zvar tudi pri
kriticnih delih poti robota. Na voljo so moci
od 500 W do 12 kW.



KLJUCNE PREDNOSTI

1
Wit i
Mimmel i

1ZJEMNA

NAPREDNA RESITEV

kvaliteta zvara

LASERSKO VARJENJE DELUJE NA PRINCIPU TALJENJA
OSNOVNEGA MATERIALA BREZ DIREKTNEGA
MEHANSKEGA KONTAKTA Z OBDELOVALNO POVRSINO.
REZULTAT SO VISOKOKAKOVOSTNI ZVARI.

v TRDNI ZVARI

Zvari so trdni, mocni, neporozni in estetsko dovrseni.

« KOVINSKI SIJAJ

Ohranjen je kovinski sijaj osnovnega materiala.

« PONOVLJIVOST

Ponovljivost je zagotovljena, saj robot ne »pozablja«.
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VISOKA STOPNJA ZANESLJIVOSTI
Lasersko varjenje je zanesljiv in

konsistenten tehnolosSki postopek.

._> -
@“f‘)} POVECALI BOSTE PRODUKTIVNOST
- > Varili boste do 10-krat hitreje.



LASERFLEX

VARJEN

razlicnih oblik, i
in vrst materia[f

VOGALNI
zvarni spoj

SKLADOVNI
zvarni spoj

&

PRIHRANITE CAS IN DENAR

DaljSa sta vasa varilni postopek in
naknadna obdelava pri
konvencionalnih varilnih postopkih,

boljsevam LA S ER FLE X izplacCa.

IZVEDBE

LASERFLEX

PRILAGODIMO POTREBAM
VASE PROIZVODNJE

je zagotovljena

IZBERITE IZVEDBO, KI VAM NAJBOLJ USTREZA. %'

Vrtljiva mizaz
dvema horizontalnima

1-osnima pozicionerjema Zasuéna miza

PREKRIVNI
zZvarni spoj
SOLEZNI
zvarni spoj
Vrtljiva miza z
. . dvema 2-osnima
T zvarni spoj I 2-o0sni pozicioner pozicionerjema

(&

ZNIZALI BOSTE STROSKE
NA ZVARJENO ENOTO

Lasersko varjenje odlikujeta visoka
ucinkovitost in ekonomicnost.
Ni potrebe po naknadni obdelavi.
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LASER
med programiranjem
NE BOSTE ZASEDALI

HITREJSE
PROGRAMIRANJE,

sOCasno proizvajanje

S
o7
PROGRAM
zagotavlja velike
prihranke in povecuje
produktivnost

OFFLINE PROGRAMIRANJE

PROGRAMSKA
OPREMA Roboguide

PROGRAMSKA OPREMA ROBOGUIDE OMOGOCA PRIPRAVO
ROBOTSKEGA PROGRAMA NA DIGITALNEM DVOJCKU

NA VASEM OSEBNEM RACUNALNIKU, MEDTEM KO
LASERFLE X PROIZVAJA.

Programiin nastavitve se iz digitalnega dvojcka
ENOSTAVNO PRENESEJO na robota v proizvodnji.

Program ZAGOTAVLJA VELIKE PRIHRANKE in POVECUJE
PRODUKTIVNOST,saj LA S ER F L E X-amed
programiranjem ne boste zasedali.

= PROGRAMIRALI BOSTE HITREJE in
i Bl § ZMANJSALI NEPRODUKTIVNE CASE

POENOSTAVILI BOSTE KOMPLEKSNE

v oW PROGRAME
TUDI MANJSE SERIJE BODO ZA VASO
PROIZVODNJO DONOSNE

-/é’:‘{*@ PREDVIDELI BOSTE MOREBITNE TRKE IN
{c% j TEZAVNE DOSTOPE

m



LASERFLEX SPREMLJANJE PROIZVODNJE

Nehajte ugibati - zac¢nite vedeti!

WELDCOCKPI

0d CAD modela d
VARILNEGA pro
v le stirih korak

S PROGRAMSKO APLIKACIJO WELDCOCKPIT

LAHKO SPREMLJATE IN DOKUMENTIRATE TEHNICNE
TER EKONOMSKE PARAMETRE PRI ROBOTIZIRANEM
LASERSKEM VARJENJU, PO MERILIH INDUSTRIJE 4.0.

1. KORAK 2. KORAK

Nastavitve v programu Ustrezna prilagoditev
Obdelovanec nalozite v program, ki je ze Program bo identificiral dostopnost, zato ga
sparametriran. Virtualno postavite vas obdelovanec ustrezno prilagodite. Poenostavite preverjanje
na pozicioner. Na obdelovancu oznacite zvarne spoje. pozicij tudi pri kompleksnih obdelovancih.

Izberete pravilne vrednostiin varilni program bo
samodejno generiran na vasem racunalniku.

VARJENJE
PO MERILIH

nE e@so0

vrealnem Casu,
kjer koliin
kadar koli
3. KORAK 4. KORAK
Varilni parametri Nalozite program
Izberite varilne parametre za prevodno ali globoko Nalozite generiran program na varilno robotsko celico
varjenje. L ASERFLE X.Nadejanskem robotu le preverite

in popravite morebitna odstopanja varilnih tock.

5 Pri nacrtovanju vase proizvodnje je
ZAGOTOVLJENA OPTIMIZACIJA CASA
IN STROSKOV

@rlﬂl HITRA OPTIMIZACIJA
ucinkovitosti proizvodnega procesa
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B FKORISTITE

kovnost, izkusnije in
/ativnost virsovih
irjev.

&J VIRS BOSTE I1ZBRALI DOLGOROCNEGA
iA RTNERJA, KI VAS BO PODPIRAL NA VSAKEM
t
i
5

lUDIL VSE POPRODAJNE STORITVE.

1 ——

NACRTUJEMO

PROCES 3.
2 TEHNOLOGIJO

IZBEREMO 'NT\E/G\;ZI?OAMO
TEHNOLOGIJO, 5
ki je odgovor na PROIZVODNJO

potrebe vase
proizvodnje

SMO VAS PARTNER
privzdrzevanju in
servisiranju

4 celice

USPOSOBIMO
VAS

zadeloz
LaserFlexom 6. .
SMO VAS
“KLIC” V SILI

IZZIV + NASE ZNANJE =

ERFLEX
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